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Ремонт ротора эксгаустера KBZ-280 1 8000 8000

1 Демонтаж лопаток ротора шт 9

2
Изготовление лопаток S=23мм (15+5+3) 

(1,8928+Е3500+Е3800)
шт 9

Наплавка, 

твердость не 

менее 55HRC

3 Монтаж лопаток шт 9

4

Наплавка твердым сплавом входного и 

выходного торца лопаток, внешней 

поверхности (с выпуклой стороны) 

лопатки. Толщина слоя 5 мм

дм2 520

Наплавка, 

твердость не 

менее 55HRC

5

Наплавка (усиление) твердым сплавом 

сварного шва лопатка (с вогнутой 

стороны) + Бронь катетом 15

дм2 24

Наплавка, 

твердость не 

менее 55HRC

6 Зачистка поверхности после наплавки дм2 24 зачистка

7

Наплавка (усиление) твердым сплавом 

сварного шва: лопатка (с выпуклой 

стороны) + Бронь катетом 15

дм2 58

Наплавка, 

твердость не 

менее 55HRC

8 Зачистка поверхности после наплавки дм2 58 зачистка

9
Термообработка узла для снятия 

внутренних напряжений после сварки
шт 1 термообработка

10

Динамическая балансировка узла для 

устранения дебаланса. Остаточная 

динамическая вибрация до 2,5 мм/с

шт 1
балансировка 

динамическая

11
Подготовка поверхности ротора 

эксгаустера под консервацию
дм2 3620 помывка

12

Покрытие неокрашиваемых 

поверхностей ротора эксгаустера 

солидолом

дм2 310 покрытие
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            УТВЕРЖДАЮ

ВЕДОМОСТЬ ДЕФЕКТОВ

на текущий ремонт  Эксгаустер АМ№2  инвентарный №10520996
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13
Замена подшипниковой опоры в сборе с 

подшипниками приводной
шт 1

Подшипник ROS 

236 BF GGG OV 

(22236E1C3 FAG)

шт 1

14
Замена подшипниковой опоры в сборе с 

подшипниками выносной
шт 1

Подшипник ROS 

236 AL GS OV, 

(22236E1C3 FAG)

шт 1

15
При необходимости выполнить 

восстановление размеров шейки вала
шт 1

Начальник цеха
( подпись,  (инициалы фамилия))

Зам. начальника цеха
( подпись,  (инициалы фамилия))

Ведомость дефектов согласована
( подпись,  (инициалы фамилия))

Исполнитель ремонта
( подпись,  (инициалы фамилия))
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